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Statni vyzkumfifr ustav textilni, liberec C.S.S.R. 

Verfahren zur Herstellung eines elektrisch beheizten Flachen- 
gebildes 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ein* a elek- 
trisch beheizten Plachengebildes, das aus mindestens einer Schicht 
eines elektrisch nichtleitf ahigen. Materials, z.B. FaserVlies, 
Gewebe oder Kunststoff olie, und aus einem elektrischen mit 
ihm verbundenen Leiter besteht. 

Elektrisch behei^e Flachengebilde, bei denen ein elektrischer 
Leiter in der Kegel von kreisf brmigem Querschnitt zwischen zwei 
zusammengeschweiBten oder verklebten Schichten von elektrisch 
nicht leitfahigem Material befestigt 1st, sind bekannt. Der 
Hauptnachteil solcher f lachengebilde liegt in ihrer komplizierten 
Herstellung und den sich daraus ergebenden hohen Kosten. 

Der Erfindung li gt die Aufgabe zugrunde, diese und auch weitere 
Nachteil des bish rigen Standee der T chnik zu beseitigen und 
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ein verbeasertea Verfahren zur Heratellung eines lektriach 
beheizten Flachengebildea zu achaff en. 

Diese Aufgabe wird erf indungagemaS dadurch gelSat, dafi auf eine 
Schicht von elektriach nicht leitfahigem Material, wie z.B. Pa- 
aervliea oder Kunatatof f olie, wahrend der Bearbeitung in ein r 
Nahwirkmaachine ein Leitatreif en aufgelegt wird,. der in der 
Nahwirkmaachine zuaammen mit zumindeat dieaer einzigen Material - 
achicht zu einem Nahwirkatoff durchgewirkt wird, wobei der Nah- 
wirkvorgang entweder unter Verwendung von mindeatens einem ein 
Traggewirk bildenden Bindf adenayatem oder von eigenen Paaern 
einer Faaerachicht ohne Bindf adenayatem vorgenommen wird, , bo 



dafi Maachenverbindungaatabchen unmittelbar aua dem elektriach 
nicht leitfahigen Material gebildet werden. 

Die Verwendung einer leiatungaatarken Nahwirkmaachine gewahr- 
leiatet eine hohe Herat ellungaproduktivi tat, wobei ein ander r 
Yorteil dea erf indungagemaBen Verfahrens darin liegt, daB d r 
apezif iache Wideratand leicht durch die Anzahl der Einstich- 
atellen, d.h. durch die Dichte der Nadelbeaatzung der Nahwirk- 
maachine und durch die Speiaegeachwindigkeit dea Materials ein- 
gestellt werden kann. 

Einige bevorzugte Auaf uhrungabeiapiele dea erf indungagemaBen 
1 ktriach beheizten Flacheng bildea aind in d n b igef Ugt n 
Zeichnungen v reinfacht dargeatellt und w rden im f lg nden 
naher b achrieben, Ea z igen: 
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Fig.1 : ein elektrisch. beheiztes Flachengebilde in persp k- 
tivisclier Ansicht mit teilweise entf ernter Ober- 
schiclitj 

Pig. 2 : eine andere Ausf uhrungsform des Flachengebildes in 
Draufsicht; 

Fig«3 u. 4 • zwei weitere Ausf uhrungsbeispiele des Flach.en- 
gebildes in perspektivischen Ansichtenj 

Pig. 5 s ein das erf indungsgemaBe Flachengebilde aufweisender 
Heizkorper in perspektivischer Ansicht j 

Pig. 6 u. 7 s zwei modifizierte Ausf iihrungsf ormen der Anordnung 
von Leitstreif en im erf indungsgemaBen Plachengebilde; 

Fig. 8 : ein aus zerkleinertem leitf ahigem Material hergestell- 
ter Leitstreif en? 

Fig«9 : ein aus kleineren leitfahigen Elementen zusammengesetz- 
ter Leitstreif enj 

Pig. 10: eine Traggewebebahn mit U-formigen Leitstreif en. in 

m 

perspektivischer Ansicht | und 

Pig. 11 u. 12 : ine Tragg webebahn mit in m kontinui rlich 

daran auf gewicfcelten Leitstreif en in p rsp ktivisch r' 
Ansicht. 
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Wie es aus Fig.1 ersichtlich ist, besteht das rfindungsg maBe 
elektrisch beheizt Flachengebilde aus zwei Schichten eines. 
elektrisch nicht leitfahigen Faservlieses 1, zwischen denen 
ein Leitstreifen 2 vorgesehen iat, der zusammen mit dem Faser-. 
vlies 1 durch ein Traggewirk 3 durchgewirkt wird, das ein Bind- 
fadensystem bildet. An den gegenUberliegenden Enden des Leit- 
streif ens 2 sind AnschluBklemmen 4 zur Stromauf Uhrung vorge- 
sehen.Ein zwei-oder mehrschichtiges Flachengebilde bzw.-Nah- 
wirkstoff kann dabei mit einer Zieroberschicht versehen werd n, 
so dafi es bzw. er zur Erzeugung von Tapeten, Vorhangen, Gardi- 
nen oder drgl. dienen kann. 

Nach der in Pig. 2 veranschaulichten Ausf tthrungsf orm befindet 
sich der Leitstreifen 2 auf der Oberflache des Nahwirkstoff es. 

Im Ausfiihrungsbeispiel nach Pig. 3. ist der eine Leitstreifen 2 
zwischen Schichten des Paservlieses 1 und der andere Leitstrei- 
fen 2 auf der Oberflache dee Flachengebildes angeordnet. Auf 
diese Weise sind diese zwei Leitstreifen 2 durch eine Schicht 
des elektrisch nioht leitfahigen Materials voneinander getr nnt. 

Nach Pig. 4 ist das erf indungsgemafle elektrisch beheizte Flachen- 
gebilde in einem Bahmen geepannt, so dafi es als eine Trennwand 
zwischen zwei Raumen oder ale Heizkbrper dienen kann. 

Der in Fig. 5 dargestellte HeiskBrp r b st ht aus ew i planparall 
lea Platten 7 (die Ob rplatt 1st nicht dargest lit), di mit- 
einander aittels vi r in deri Bcken djrselben ange rdnetem Quer- 
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spr ossein 6 verbunden sind t wohei das nach dem erf indungsge- 
maBen Verf ahren hergestellte Flachengebilde 8 die Quersprossen- 
6 umfaBt. Zil: Erzielung hoherer Temperatures wird der Hs iz- 
korpermit Strom von hSherer Spannung gespeist, so daB er mit 
einem Sicherheitsgitter versehen sein muB. 

Figuren & und 7 stellen modif izierte Ausf uhrungen der Anord- . 
nung von Leitstreif en in den nacli dem erfindungsgemaBen Ver- 
f ahren hergestellten Flachengebilden dar. 

Der in Pig. 8 dargest elite Leitstreif en 2 besteht aus einem 
zerkleinertem elektrisch leitfahigen Material. Dieser muB 
selbstverstandlick zwischen zwei Schichten von elektrisch nicht 
leitfahigem Material angeordnet sein, ebensowie der Leitstrei- 
f en nach Fig. 9, der aus kleinen Flachen-bzw. Raumelementen, 
z.B. rechteckigen Blechen 10 bestehen. kann. 

Das obenbeschriebene Flachengebilde wird z.B. so hergestellt, 
daB auf eine Schicht von elektrisch nicht leitfahigem Material, 
wie z.B. Faservlies 1, wahrend seiner Verarbeitung in eine Bah- 
wirkmas chine ein Leitstreif en 2 aufgelegt wird, der in der Hah- 
wirkmawchine zusammen mit zumindest dieser einzigen Schicht 
des Materials 1 unter Yerwendung mindestens eines ein Tragge- 
wirk 3 bildendem Bindfadensys terns durchgewirkt wird. Der Leit- 
streif en 2 karin einen: maander- (Fig. 2 und 6) oder zick-zack- • 
fSrmigen (Fig. 1, 3 und 4) Kurs verfolgen. AuBerdem kann r 
entweder kontinui rlioh (Fig. 1 und 3 ) oder diskontinuierlich 

in voneinander g trennten ATasohnitteSit (Fig. 6) quer tiber das 
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in die Nahwirkmaschine vorlauf ende Material angeordnet werden. 
Im letztgenannten Fall wird dann das Material langs der Quer- 
achsen von diese Abschnitte voneinander trennenden leitstrei- 
fenfreien Sektionen in Stiicke zerschnitten. 

Perner k ann der Leitstreif en 2 als ein kontinuierliches Band- 
element oder als ein elektrischer aus langlichen kiirzeren Ele- 
menten zusamznengeseteter Leiter mit gegenseitig iiberlappten End- 
stucken gebildet werden. Die erf orderliche Leitverbindung zwi- 
schen den einzelnen Leitstreif en 2 wird in diesem Pall durch 
Durchstechen und Durchwirken von den Nadeln der Hahwirkmas chine 
(fig f 7) gewahrleistet. 

Nach einer modif izierten Ausfuhrungsf orm der Erfindung kiinnen 
die von einem Traggewebeband 11 getragenen U-f ormigen Leit- 
streifen 2 aufgelegt werden, wobei diese abwechselnd entlang 
der Kanten des erwahnten Traggewebebandes 11 derart angeordn t 
sind, dafi sich der eine Schenkel des Leitstreif ens 2 auf der 
Oberseite und der zweite Schenkel desselben auf der Dnterseit 
des Traggewebebandes 11 befinden, wobei sich die benachbart n 
Leitstreif en 2 an ihren Ecken iiberdecken (Pig* 10). 

Nach der in Pig. 11 veranschaulichten Ausftihrung ist der Leit- 
streif en 2 um das Traggewebeband 11 schraubenf onnig gewickelt.. 
Um ein Verschieben d s Leitstreif ens 2 zu verhttten, ist er in 
AusnehmungeHi 12 feflihrt, die langs der Kanten dea Traggewebe- 
bandes 11 in ntsprechend n Entfernungen voneinander vorg s hen 
sind» . 
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Pig* 12 stellt eine ahnliche Ausf uhrungsf orm dar f nach welcher 
der L itstreif n 2 in den Ausnehmungen 12 des Traggewebebandes 
11 so eingef angen ist f daB er aus abwechselnden, • von der doer- 
seite auf die TJnterseite des Traggewebebandes 11 iibergehenden 
Quer- und Langsabschnitten besteht, wobei er in jeder Ausneh- 

* 

mung 12 rechtwinklig ulierlappt 1st. 

Die- zulassige minimale und maximal e Dicke des Leitstreif ens 
soil so gewahlt werden, daB jede Beschadigung der Wirknadela 
Oder des Leitstreif ens vrrmieden wird* 

Bs ist zu versteben. dafi alle oben beschriebenen, nach dem er- 
findungsgemafien Verf ahren hergestellten Ausfuhrungsf ormen d s 
elektrlsch beheizten Plachengeblldes auf einer Hahwirkmaschihe 
bindf adenlos erzeugt werden konnen. 
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Patentanspruche 



Verfahren zur Herstellung eines elektrisch beheizten Fla- 
chengebildes, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf eine Sehicht von elektrisch nicht leitfahigem Ma- 
terial (1), wie z.ji. Faservlies Oder Kunststoffolie, wah- 
rend seiner Bearbeitung in eine Wahwirkmas chine ein Leit- 
streifen (2) aufgelegt wird, der in der Nahwirkmas chine 
zusammen mit zumindest dieser einzigen Schicht des Materi- 
als (1) durchgewirkt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k ennzeich- 
net, dafi der Hahwirkvorgang unter Verwendung" von minde- 
stens einem ein Traggewirk (3) bildenden Bindf adensystem 
vorgenommen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
n e t, daB der Nahwirkvorgang unter Verwendung von eigenen 
Pasern einer Faserschicht ohne Bindf adensystem vorgenommen 
wird, so daB das Maschenverbindungsstabchen unmittelbar 
aus dem elektrisch nicht lftitfahigen Material (1) gebildet 
wird. 
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